
"Produk tions proz e s s e  im  
e ige ne n H aus  z u ve rw irk li-
ch e n und z u be h e rrs ch e n 
s ich e rt auf Daue r h öch s te  
Qualität und abs olute  
Te rm intre ue . De s h alb h at 
IBAG je tz t um fas s e nd in 
Logis tik  und Fe rtigung in-
ve s tie rt. Davon profitie re n 
vor alle m  uns e re  Kunde n 
", e rläute rte  Urs  G. W aldvo-
ge l, Dire k tor de r IBAG 
Sw itz e rland AG, be im  s ym -
bolis ch e n Start de r Fe rti-
gung in Lindlar. Se it 
Be ginn de s  Jah re s  2006 
produz ie rt die  IBAG 
De uts ch land Gm bH  e ine  
Vie lz ah l an Spinde lbaute i-
le n für H F-Motors pinde ln. 
Daz u ve rfügt das  Unte r-
ne h m e n übe r vie rach s ige  
Dre h z e ntre n m it ange -
trie be ne n W e rk z e uge n, h o-
riz ontale  Be arbe itungs - 
z e ntre n s ow ie  Sch le ifm a-
s ch ine n z um  Inne n- und 
Auße nrunds ch le ife n. Ins -
be s onde re  e ine  Sch le ifm a-
s ch ine  K e l-Varia 
UR175/1000 s orgt für Ge -
nauigk e ite n im  Be re ich  
w e nige r µm  an z ylindri-
s ch e n und k onis ch e n W e rk -
s tück e n, w ie  W e lle n, Flan-
s ch e n, Druck k olbe n, Ge - 
h äus e , Dis tanz h üls e n und 
Spannm utte rn. "Um  die  z u-
ve rläs s ige  Funk tion und 
die  lange  Le be ns daue r un-
s e re r le is tungs fäh ige n H F-
Spinde ln be i bis  z u 
140000  Um dre h unge n 
pro Minute  z u ge w äh rle is -
te n, s ind die s e  h oh e n Ge -
nauigk e ite n unabdingbar", 
s o Mark os  Dam igos , de r 
in Lindlar die  Ge s ch äfte  

füh rt.  Ents pre ch e nd de n 
e nge n Tole ranzvorgabe n 
z u fe rtige n s ch affe n 
alle rdings  auch  nur gut aus -
ge bilde te , q ualifiz ie rte  M it-
arbe ite r. Die s e  z u finde n 
w ar aufw e ndig. De nnoch , 
s o Dam igos , s e i m an in 
De uts ch land im  Vorte il. 
 "Aus ge bilde te  Fach k räfte  
h ie rz ulande  bringe n das  
Ve rs tändnis  für die  Te ch no-
logie  und die  Qualität m it. 
Z ude m  ve rfüge n s ie  übe r 
um fas s e nde  K e nntnis s e  
im  s ach ge re ch te n Um -
gang m it h och w e rtige n 
CNC-Mas ch ine n. Das  
h e bt de n Standort De uts ch -
land de utlich  ge ge nübe r 
ande re n Produk tions s tand-
orte n h e raus ." Dam it de r 

Fe rtigungs be trie b die  Quali-
tät übe rw ach e n und das  
Einh alte n von Ge nauigk e i-
te n im  µm -Be re ich  dok u-
m e ntie re n und nach - 
w e is e n k ann, gibt e s  in 
e ine m  vollk lim atis ie rte n 
Me s s raum  e ine  Koordina-
te n-Me s s m as ch ine  Z e is s  
pm m -c700, e in Rundh e its -
m e s s ge rät Mah r MMQ44 
s ow ie  tas te nde  Me s s ge rä-
te  für die  Obe rfläch e nrau-
h igk e it. De nn m it de r Qua- 
lität nim m t m an e s  be i 
IBAG s e h r ge nau. Das  Pro-
duk tions unte rne h m e n in 
De uts ch land is t de m  
Stam m h aus  in de r 
Sch w e iz , e be ns o w ie  e x-
te rne  Fe rtigungs be trie be , 
z um  durch gängige n Quali-

Se lbs t produzie re n 
s ich e rt Qualität 
und Te rm ine   

täts nach w e is  ve rpflich te t. 
De s h alb w e rde n die  in 
Lindlar ge fe rtigte n Baute i-
le  z u 100%  ge m e s s e n, ge -
prüft und dok um e ntie rt. 
De nnoch  prüft de r W are n-
e ingang in de r Sch w e iz  z u-
s ätzlich .  Gründe  für die s e  
s tre nge  Qualitäts aus le s e  
ne nnt W aldvoge l:  "Uns e -
re  ne u ge s ch affe ne  Struk -
tur s ch afft im m e ns e  Vor- 
te ile  für uns e re  Kunde n 
und für uns . Da w ir die  ge -
s am te  Logis tik - und Pro-
duk tions k e tte , von de r 
Be s ch affung de s  Vorm a- 
te rials  übe r die  Vorbe ar- 
be itung, das  H ärte n, die  
Fe rtigbe arbe itung und das  
Me s s e n s e lbs t organi-
s ie re n bz w . durch füh re n, 

IBAG be k e nnt s ich  m it Fe rtigung s e ine r Spinde l-Kom pone nte n in Lindlar 
k lar zum  Produk tions s tandort De uts ch land / Dipl.-Ing. Konrad Mück e
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e rk e nne n w ir inne rh alb 
k ürz e s te r Z e it Urs ach e n 
und W irk unge n von Un-
re ge lm äßigk e ite n. Da-
durch  k önne n w ir s e h r vie l 
fle xible r agie re n. Optim ie -
runge n las s e n s ich  s ch ne l-
le r ve rw irk lich e n. Z w i-
s ch e n Kons truk tion und 
Fe rtigung be s te h t e in dire k -
te r Kontak t. Von die s e n 
k urz e n Kom m unik ations -
w e ge n profitie re n vor 
alle m  uns e re  Kunde n. 
Te ch nis ch e  Ve rbe s s e -
runge n an de n H F-
Spinde ln flie ße n z ügig in 
die  Se rie  e in. Dam it 
ge lingt e s  uns  s e h r vie l 
be s s e r als  bis h e r, die  Quali-
tät und die  Te ch nologie  
de r H F-Spinde ln im m e r 
w ie de r z u optim ie re n. Da 
die  e ige ne  Fe rtigung auf 
h öch s te  Fle xibilität aus -
ge rich te t is t, bis  h in z ur 
Fe rtigung von Einz e l-
s tück e n jus t-in-tim e  m it 
Lie fe rung dire k t in die  
 Montage abte ilung in de r 
Sch w e iz , k ürz e n w ir auch  
be i H F-Spinde ln m it Aus -
s tattungs optione n e rh e b-
lich  die  Lie fe rz e ite n." 
Le ich t nach vollz ie h bar, 
das s  davon ins be s onde re  
Anw e nde r de r IBAG H F-
Spinde ln um fas s e nd profi-
tie re n. Z ude m  s te h t h inte r 
de r Unte rne h m e ns s trate -
gie  e in k lare s  Be k e nntnis  
z ur Produk tion in De uts ch -
land und de r Sch w e iz . 
"Spe z ie ll be i h och w e rtige n 
Mas ch ine nk om pone nte n 
w ie  uns e re m  große n Spe k -
trum  an H F-Spinde ln m it 
Le is tunge n von 0,125 
W att bis  19 5 K ilow att s o-
w ie  Dre h z ah le n bis  
140000 be i de n k le ins te n 
und 12000 be i de n s ch w e -
re n H F-Spinde ln z äh le n 
vor alle m  Fle xibilität, Quali-
tät und Z uve rläs s igk e it. 
Das  be k om m e n w ir in 
die s e r Güte  nur in de r 
Sch w e iz  und in De uts ch -
land," s o W aldvoge l z u 
de n Gründe n, s ich  für de n 
Produk tions s tandort 
De uts ch land z u e nt-
s ch e ide n.  

 
IBAG De uts ch land Gm bH
Sch re ine rw e g 10

D- 51789  Lindlar 

Te le fon: (02266) 47800 
Te le fax: (02266) 478069
e -m ail: ibag@ ibag-h s c.de

IBAG Sw itze rland AG
Dire k tor Urs  G. W aldvoge l
Buck s tras s e  2
CH -8315 Lindau - Z ürich
Te le fon: + 41 52 355 33 33 
Te le fax: + 41 52 343 40 44
e -m ail: ibag@ ibag.ch

Kom ple tt be arbe ite t: Vom  Vordre h e n, Boh re n und Fräs e n übe r das  
Fe rtigdre h e n,  H ärte n und Präzis ions s ch le ife n be h e rrs ch t de r Spinde lh e rs te lle r 
je tzt die  ge s am te  Logis tik - und Produk tions k e tte  im  e ige ne n H aus  

w w w .ibag.ch

Nach w e is  für h öch s te  
Ge nauigk e it: Autom atis ch  von 
de n Koordinate n- und Rund-
h e its -Me s s m as ch ine n e rs te llte  
Protok olle  dok um e ntie re n, 
das s  Fe rtigungs ge nauigk e ite n 
von w e nige n µm  e inge h alte n 
w urde n

Be s tle is tung: Durch  Be h e rrs ch e n s äm tlich e r Produk tions s ch ritte  im  e ige ne n 
H aus  re alis ie rt IBAG h öch s te  Qualität und m inim ie rte  Entw ick lungs zyk le n




