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Selbst produzieren

sichert Qualitat

und Termine

IBAG bekennt sich mit Fertigung seiner Spindel-Komponenten in Lindlar
klar zum Produktionsstandort Deutschland / Dipl.-ing. Konrad Miicke

"Produktionsprozesse im
eigenen Haus zu verwirkli-
chen und zu beherrschen
sichert auf Dauer hochste
Qualitat und absolute
Termintreue. Deshalb hat
IBAG jetzt umfassend in
Logistik und Fertigung in-
vestiert. Davon profitieren
vor allem unsere Kunden

", erlauterte Urs G. Waldvo-
gel, Direktor der IBAG
Switzerland AG, beim sym-
bolischen Start der Ferti-
gung in Lindlar. Seit
Beginn des Jahres 2006
produziert die IBAG
Deutschland GmbH eine
Vielzahl an Spindelbautei-
len fir HF-Motorspindeln.
Dazu verfluigt das Unter-
nehmen Uber vierachsige
Drehzentren mit ange-
triebenen Werkzeugen, ho-
rizontale Bearbeitungs-
zentren sowie Schleifma-
schinen zum Innen- und
AuRenrundschleifen. Ins-
besondere eine Schleifma-
schine Kel-Varia
UR175/1000 sorgt fiir Ge-
nauigkeiten im Bereich
weniger ym an zylindri-
schen und konischen Werk-
stiicken, wie Wellen, Flan-
schen, Druckkolben, Ge-
hause, Distanzhilsen und
Spannmuttern. "Um die zu-
verlassige Funktion und
die lange Lebensdauer un-
serer leistungsfahigen HF-
Spindeln bei bis zu

140000 Umdrehungen

pro Minute zu gewabhrleis-
ten, sind diese hohen Ge-
nauigkeiten unabdingbar",
so Markos Damigos, der

in Lindlar die Geschafte

Der Autor ist Inhaber der PR-
Agentur machPR in Schluchsee

fuhrt. Entsprechend den
engen Toleranzvorgaben
zu fertigen schaffen
allerdings auch nur gut aus-
gebildete, qualifizierte Mit-
arbeiter. Diese zu finden
war aufwendig. Dennoch,
so Damigos, sei man in
Deutschland im Vorteil.
"Ausgebildete Fachkrafte
hierzulande bringen das
Verstandnis fiir die Techno-
logie und die Qualitat mit.
Zudem verfligen sie Uber
umfassende Kenntnisse

im sachgerechten Um-
gang mit hochwertigen
CNC-Maschinen. Das

hebt den Standort Deutsch-
land deutlich gegeniliber
anderen Produktionsstand-
orten heraus." Damit der

Fertigungsbetrieb die Quali-
tat Uberwachen und das
Einhalten von Genauigkei-
ten im ym-Bereich doku-
mentieren und nach-
weisen kann, gibt es in
einem vollklimatisierten
Messraum eine Koordina-
ten-Messmaschine Zeiss
pmm-c700, ein Rundheits-
messgerat Mahr MMQ44
sowie tastende Messgera-
te fir die Oberflachenrau-
higkeit. Denn mit der Qua-
litdt nimmt man es bei
IBAG sehr genau. Das Pro-
duktionsunternehmen in
Deutschland ist dem
Stammhaus in der
Schweiz, ebenso wie ex-
terne Fertigungsbetriebe,
zum durchgangigen Quali-

IBAG)

tatsnachweis verpflichtet.
Deshalb werden die in
Lindlar gefertigten Bautei-
le zu 100% gemessen, ge-
pruft und dokumentiert.
Dennoch prift der Waren-
eingang in der Schweiz zu-
satzlich. Griunde fir diese
strenge Qualitatsauslese
nennt Waldvogel: "Unse-
re neu geschaffene Struk-
tur schafft immense Vor-
teile fur unsere Kunden
und fiir uns. Da wir die ge-
samte Logistik- und Pro-
duktionskette, von der
Beschaffung des Vorma-
terials Uiber die Vorbear-
beitung, das Harten, die
Fertigbearbeitung und das
Messen selbst organi-
sieren bzw. durchfiihren,

[ Qualitat und Prazision im Fokus: Urs G. Waldvogel, Direktor IBAG
Switzerland AG (Mitte rechts) und Markos Damigos (Mitte links), der in Lindlar die
Geschafte fiihrt, beim symbolischen Start der Fertigung auf der Innen- und
AuBenrundschleifmaschine Kel-Varia UR175/1000 in Lindlar




erkennen wir innerhalb
kiirzester Zeit Ursachen
und Wirkungen von Un-
regelmaRigkeiten. Da-
durch kénnen wir sehr viel
flexibler agieren. Optimie-
rungen lassen sich schnel-
ler verwirklichen. Zwi-
schen Konstruktion und
Fertigung besteht ein direk-
ter Kontakt. Von diesen
kurzen Kommunikations-
wegen profitieren vor
allem unsere Kunden.
Technische Verbesse-
rungen an den HF-
Spindeln flieRen zlgig in
die Serie ein. Damit
gelingt es uns sehr viel
besser als bisher, die Quali-
tat und die Technologie
der HF-Spindeln immer
wieder zu optimieren. Da
die eigene Fertigung auf
héchste Flexibilitat aus-
gerichtet ist, bis hin zur
Fertigung von Einzel-
stlicken just-in-time mit
Lieferung direkt in die
Montageabteilung in der
Schweiz, kiirzen wir auch
bei HF-Spindeln mit Aus-
stattungsoptionen erheb-
lich die Lieferzeiten."
Leicht nachvollziehbar,
dass davon insbesondere
Anwender der IBAG HF-
Spindeln umfassend profi-
tieren. Zudem steht hinter
der Unternehmensstrate-
gie ein klares Bekenntnis
zur Produktion in Deutsch-
land und der Schweiz.
"Speziell bei hochwertigen
Maschinenkomponenten
wie unserem grof3en Spek-
trum an HF-Spindeln mit
Leistungen von 0,125
Watt bis 195 Kilowatt so-
wie Drehzahlen bis
140000 bei den kleinsten
und 12000 bei den schwe-
ren HF-Spindeln zahlen
vor allem Flexibilitat, Quali-
tat und Zuverlassigkeit.
Das bekommen wir in
dieser Gute nur in der
Schweiz und in Deutsch-
land," so Waldvogel zu
den Grunden, sich flr den
Produktionsstandort
Deutschland zu ent-
scheiden.

1 Komplett bearbeitet: Vom Vordrehen, Bohren und Frasen iiber das
Fertigdrehen, Harten und Prazisionsschleifen beherrscht der Spindelhersteller
jetzt die gesamte Logistik- und Produktionskette im eigenen Haus

1 Nachweis fiir héchste
Genauigkeit: Automatisch von
den Koordinaten- und Rund-
heits-Messmaschinen erstellte
Protokolle dokumentieren,
dass Fertigungsgenauigkeiten
von wenigen pm eingehalten
wurden

IBAG Deutschland GmbH
Schreinerweg 10

D- 51789 Lindlar

Telefon: (02266) 47800
Telefax: (02266) 478069
e-mail: ibag@ibag-hsc.de

IBAG Switzerland AG
Direktor Urs G. Waldvogel
Buckstrasse 2

CH-8315 Lindau - Zirich
Telefon: +41 52 355 33 33
Telefax: +41 52 343 40 44
e-mail: ibag@ibag.ch
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www.ibag.ch

1 Bestleistung: Durch Beherrschen samtlicher Produktionsschritte im eigenen
Haus realisiert IBAG hochste Qualitat und minimierte Entwicklungszyklen





