
Rührreibschweißen FSW
Ø 250mm bis 290mm, 1'500min-1 bis 15'000min-1, F : 25kN bis 80kNa

IBAG › Rührreibschweißen FSW

Rührreibschweißen oder FSW 
(Friction Stir Welding) ist ein 
F e s t p h a s e n - F ü g e v e r f a h r e n . 
Wesentlich hierbei ist, dass der 
Schweißprozess im festen Zustand 
bei Temperaturen unterhalb des 
Schmelzpunktes der Legierung statt-
findet.

Das Rührreibschweißen erfordert sehr
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spezifische Anforderungen an die Motor-
spindel. Spezielle Kugellager mit hoher 
Steifigkeit sind die Grundvoraussetzung, 
um d ie  be t r äch t l i chen  P rozess -
belastungen, insbesondere in axialer 
Richtung, aufnehmen zu können.

IBAG hat sich darauf spezialisiert, anhand 
der von Kunden definierten Belastungs-
anforderungen, die geeignete Motor-

s -pindel mit dem entsprechenden Wälz
lagerpaket auszulegen.

IBAG bietet hier nicht nur Motorspindeln 
ausschließlich zum Rührreibschweißen. 
Durch die hervorragenden konstruktiven 
Eigenschaften sind auch kombinierte 
Lösungen zum Schweißen und Fräsen mit 
nur einer Motorspindel erhältlich.

-1HSK-E20 bis 80'000min
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IBAG › Rührreibschweißen FSW › Spindelübersicht

Spindelübersicht
Technische Daten

Motorspindel › Einzelkomponenten o. Schaltschrank › Zubehör
Das Komplettpaket von IBAG:

160.V00-Y-202210.R01

Typ Ø
[mm]

n
-1[min ]

P
[kW]

M
[Nm]

Fa Anwendung

HF 250 A 12 S 250 15'000 30/39 150/195 25kN bis 2'000min-1 FSW + Fräsen

HT 260 A 3 HKPS 260 3'000 38/49 250/325 60kN bis 3'000min-1 FSW

HF 290 D 1 FPS 290 1'500 38/49 302/390 80kN bis 1'500min-1 FSW
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