Das einzigartige
[] B A G "Plug&Go"-System

HSC fur jedes Bearbeitungszentrum

Einwechselbare
Spindelkapfe HFK 135 Komplettsystem
HFK 90' HFK 9 5 mit Versorgungseinheit 35

und HFK 135

Die kompakten Spindelképfe HEK iiber-
zeugen durch ihre schnelle Installation
nach dem Prinzip "Plug&Go". Sie

sorgen fiir herausragende Zerspanlei-
stungen beim Konturfrisen, Gravieren
und Feinbohren. Besonders wirtschaft-
lich und giinstig verwirklichen sie die
HSC-Bearbeitung im Werkzeug- und
Formenbau, beim Fertigen kleiner Leicht-
metall- und Kunststoffteile sowie beim
Frisen von Grafit- und Kupferelektro-
den. Sie sind einfach einwechselbar in
die Hauptspindeln tiblicher Bearbei-
tungszentren. Dabei iiberzeugt insbeson-
dere der HFK 95: Durch niedriges Ge-
wicht und eine automatische Kupplung
fiir die elektrische und pneumatische Ver-
sorgung lasst er sich aus dem Werkzeug-
magazin einwechseln (Ausfithrung Q =
ATC Automatic Tool Change).

Fiir hochsten Anwenderkomfort sorgt
die komplette Ausstattung der Spindel-
kopfe. Dazu gehéren die Versorgungs-

einheiten mit sorgfiltig abgestimmten 4 —. HEFK 90 Komplett-

Komponenten, simtliche erforderlichen — system mit Versor-

Kabel, Stecker und Leitungen sowie aus- gungseinheit 20 oo 1°

fithrliche Anleitungen, Schalt- und Strom- natur. ]1 Cb von

laufpline. IBAG steht mit zwei Jahren
Garantie auf alle Komponenten - Motor-
spindel und Versorgungseinheit - fiir die
hohe Qualitit und Zuverlissigkeit.

... natiirlich von IBAG

HFK 135 S 30

HEFK 90 S 40




Technische Daten Spindelkopfe HFK

Die einwechselbaren Motorspindeln
IBAG HFK 90, HEK 95 und HFK 135
"Plug & Go" ermdglichen simtlichen
Fertigungsbetrieben, von den besonde-
ren Vorteilen der HSC-Bearbeitung zu
profitieren. Die Komplettsysteme lassen
sich einfach in nahezu allen vertikalen
und horizontalen Bearbeitungszentren
installieren. Besonders vorteilhaft ist das
automatische Einwechseln des HFK 95
aus dem Werkzeugmagazin (Q = ATC
Automatic Tool Change). HSC-Komplett-
systeme HFK sind kostenglinstig. Bei
minimalen Investitionen erdffnen sie
alle Vorteile der HSC-Bearbeitung,.

Neu: HEK 95 - Klein, leicht, stark

Die Spindelképfe HEK 95 schaffen
hochste Flexibilitit fiir HSC-Bearber-
tung. Sie sind automatisch aus dem
Werkzeugmagazin des Bearbeitungs-
zentrums einwechselbar. Dafiir sorgt die
automatische Kupplung fiir Elektrik
und Pneumatik. IBAG liefert die Adap-
ter fiir den Spindelhals fiir nahezu jedes
tibliche Bearbeitungszentrum. Durch
Luftkithlung und Fett-Dauerschmierung
benotigt der HEK 95 nur eine kleine
Steuereinheit mit Frequenzumrichter
und einen pneumatischen Anschluss.

Komplettsystem HFK 95.1 mit Frequenzumrichter,
gleiches System fiir HFK 90.1

HFK 95.1 Q mit

lung zum Einwech-
seln aus dem Werk-
zeugmagazin (ATC)

automatischer Kupp-

Ausstattung HEK 90 und HEK 135:

® Eingebaute Motoriiberwachung: Senso-
ren fiir Motortemperaturen verhindern
Uberhitzung

® Vier Prizisions-Keramik-Hybridlager
mit abgestimmter Ol-Luft-Minimal-
mengen-Schmierung (Ausfiihrung C)
oder mit Fett-Dauerschmierung

(Ausfithrung CP)

® Werkzeugaufnahme mit Spannzangen,
fiir HEK 135 manuelles Schnellwech-
selsystem verfligbar

® Lieferumfang:
1 Prizisions-Spannzange, Spannmutter,
erforderliches Werkzeug, simtliche
Kabel und Leitungen, Standard-Werk-
zeugkegel SK40 (Option: SK50, CAT,
BT oder HSK63) zur Aufnahme in der
Spindel des Bearbeitungszentrums,
andere Adapter auf Anfrage

®» Garantie bei normalem Betrieb:
2 Jahre, auf Verschleifiteile 12 Monate
oder 2'000 Stunden Betriebszeit, ein-
schlieflich der Spindellager

® Elektrische Ausriistung:
HFK 90 und HFK 135: 400 V,
3 Phasen, 50 Hz, intern abgesichert
HFK 90.1 und HFK 95.1: 230 V,
1 Phase, 50 Hz, intern abgesichert,
Netztransformatoren auf Anfrage

Versorgungseinheiten 20 und 35:
® Optimierter Frequenzumformer

® Kiihlmittelbehilter, Pumpe, Tem-
peraturiiberwachung, Niveau- und
Temperatur-Alarm, mittlere Kithlmittel-
Temperatur 24 - 26 °C, 1 Liter
flisssiges Kithlmittelkonzentrat
Greencool

® Druckluft-Einheit mit Regelventil,
Filter und Druckbehilter

® Spindel-Schmiersystem mit Hochdruck-
Pumpe, Vorratsbehilter (1,5 1),
Sensoren fiir Niveau und Druck,
Behilter mit 1 Liter Ol Mobil DTE
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Typ Drehzahl | Spitzen- | Leistung| Drehmoment| Werkzeug- d/1 Spindel-
HFK Leistung S6 Durchmesser Masse
U/min kW kW Nm mm mm kg

90 S 40 C 607000 4,6 3,0 0,5 1-10 90 / 182 7
90 S 40 CCP | 507000 4,6 3,0 0,5 1-10 90 / 182 7
90.1 S 40 CCP| 507000 34 2,2 0,4 1-10 90 / 182 7
95.1S 40 CP | 42'000 2,2 1,0 0,3 1-6 99,5 / 141 4
135S 30 C 40'000 23 10,4 47 1-16 135 / 245 19 Q
135 S 30 CP 30'000 23 10,4 4,7 1-16 135 / 245 19 WWW. I b O g o C h
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