
HF 45 A 62 CIK
-1Ø 45mm, 60'000min , 750/975W, 11.9/15.5Ncm, HSK-E16

IBAG › HF 45 A 62 CIK

HF-Motorspindel mit HSK-E16 zum 
Einsatz für die Mikrozerspanung.

Die erfolgreichen 45mm-Motorspindeln 
von IBAG, bisher erhältlich mit Spann-
zangenaufnahme oder automatischer 
Direktschaftspannung sind für die 
Verwendung von Werkzeughaltern mit 
Schulterplananlage weiterentwickelt 
worden. Die Baureihe HF 45 A 62 CIK mit 
Asynchron-Motor ist mit einer Werkzeug-

schnittstelle HSK-E16 ausgerüstet. Dies 
ermöglicht nun auch bei sehr kompakter 
Bauform ein wiederholgenaues Z-Maß.

Zerspanungswerkzeuge können im 
Werkzeughalter aus einem Werkzeug-
magazin automatisch eingewechselt, 
oder voreingestellt von Hand in der 
Spindel eingespannt werden.

Die Werkzeughalter-Klemmung erfolgt

mechanisch durch das integrierte OTT- 
Spannsystem, das Lösen pneumatisch.

Um einen reibungslosen Werkzeug-
wechsel zu garantieren ist die Spindel mit 
WZW-Sensoren sowie einer Konus-
reinigung erhältlich.

Mit der Option innere Kühlmittelzufuhr ist 
e ine Drehdurchführung für Kühl-
schmiermittel (KSM) bis 80bar erhältlich.

bewährtes Spindelsystem

HSK-E16

-1
n  bis 60'000minMax

Ø 45mm
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C 4x Hybridkugellager

I Werkzeugwechselsensoren
3x Digital (TO, TI, NT)

K Werkzeugaufnahme HSK-E16

O Lageranordnung für höhere axiale Steifigkeit

Weitere Optionen:

P Kugellager fett-dauergeschmiert 
-1 -1CP = 52'000min  o. CCP = 58'000min

Wn Innere Kühlmittelzufuhr

IBAG › HF 45 A 62 CIK › STECKBRIEF

TECHNISCHE DATEN

109.V00-Y-202309.R01

› Asynchronmotor
  S1: 3.9A/200-240V, p=1 (2 Pole)
› Öl-luftgeschmierte Präzisionskugellager
› Spindelgehäuse mit Flüssigkeitskühlung
› Werkzeugaufnahme für Werkzeughalter mit
  Schulterplananlage pneumatisch lösend, 
  mechanisch spannend
› Rotierendes Labyrinth, Sperrluft und 
  Konusreinigung
› Motor-Thermistor
› Gehärtete und geschliffene Spindelbauteile
› Verbindungselemente mit Feingewinden
› Plan- und Rundlauf im Konus ≤ 1µm
› Alle rotierenden Teile bei n  < G1 gewuchtetMax

HF 45 A 62 CIK mit HSK-E16
AUSSTATTUNG


